Металлорежущие станки

	Обозначение 
	Наименование 
	Языки переводов 

	EN 12348:2000+ А1:2009 
	Станки для кольцевого сверления. Безопасность 
	 

	EN 12717:2001+ А1:2009 
	Безопасность станков. Станки сверлильные 
	 

	EN 13128:2001+ А2:2009 
	Безопасность станков. Станки фрезерные (включая фрезерно-расточные станки) 
	 

	EN 13218:2002+ A1:2008 
	Станки. Безопасность. Шлифовальные станки 
	 

	EN 13898:2003+ А1:2009 
	Станки. Безопасность. Механические пилы для холодного металла 
	 

	EN 14070:2003+ А1:2009 
	Станки. Специальные многопозиционные агрегатные станки 
	 

	EN 15027:2007+ А1:2009 
	Оборудование для переносных стенорезных машин и проволочных пил, применяемых на стройплощадках. Безопасность 
	 

	EN 50370-1:2005 
	Электромагнитная совместимость. Станки металлообрабатывающие. Часть 1. Помехоэмиссия 
	Русский 

	EN 50370-2:2003 
	Электромагнитная совместимость. Станки металлообрабатывающие. Часть 2. Помехоустойчивость 
	Русский 

	EN 60745-2-4:2009 
	Инструменты ручные электромеханические. Безопасность. Часть 2-4. Дополнительные требования к шлифовальному и полировальному инструменту, кроме инструмента дискового типа 
	 

	EN 61029-2-4:2011 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-4. Дополнительные требования к настольным шлифовальным станкам 
	 

	EN 61029-2-5:2011 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к ленточным пилам 
	 

	EN 61029-2-8:2010 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-8. Дополнительные требования к одношпиндельным вертикальным фрезам 
	 

	EN 61029-2-9:2009 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-9. Дополнительные требования к пилам для обрезания под углом 
	 

	EN 61029-2-10:2010 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-10. Дополнительные требования к настольным обрезным станкам 
	 

	EN 61029-2-11:2009 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-11. Дополнительные требования к верстачным пилам для обрезания под углом 
	 

	EN 61029-2-12:2011 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-12. Дополнительные требования к резьбонарезным станкам 
	 

	EN ISO 23125:2010 
	Станки. Безопасность. Токарные станки 
	 

	IEC 60745-2-4:2002 
	Инструменты ручные электромеханические. Безопасность. Часть 2-4. Дополнительные требования к шлифовальному и полировальному инструменту, кроме инструмента дискового типа 
	 

	IEC 60745-2-4:2008 
	Инструменты ручные электромеханические. Безопасность. Часть 2-4. Дополнительные требования к шлифовальному и полировальному инструменту, кроме инструмента дискового типа 
	 

	IEC 61029-2-2:1993 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к радиально-отрезным пилам 
	 

	IEC 61029-2-3:1993 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к рубанкам и строгальным станкам с устанавливаемой толщиной для обработанной детали 
	 

	IEC 61029-2-4:1993 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к настольным шлифовальным станкам 
	 

	IEC 61029-2-5:1993 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к ленточным пилам 
	 

	IEC 61029-2-7:1993 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к алмазным пилам с водоподачей 
	 

	IEC 61029-2-8:1995 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к одношпиндельным вертикальным фрезам 
	 

	IEC 61029-2-9:1995 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2. Дополнительные требования к пилам для обрезания под углом 
	 

	IEC 61029-2-10:1998 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-10. Дополнительные требования к настольным обрезным станкам 
	 

	IEC 61029-2-11:2001 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-11. Дополнительные требования к верстачным пилам для обрезания под углом 
	 

	IEC 61029-2-12:2010 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-12. Дополнительные требования к резьбонарезным станкам 
	 

	ISO 229:1973 
	Cтанки. Скорости и подачи 
	Русский 

	ISO 230-1:1996 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 1. Геометрическая точность станков, работающих на холостом ходу или в режиме чистовой обработки 
	 

	ISO 230-2:2006 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 2. Определение точности и повторяемости позиционирования осей станков с числовым программным управлением 
	 

	ISO 230-3:2007 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 3. Определение теплового воздействия 
	 

	ISO 230-5:2000 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 5. Определение уровня излучения шума 
	 

	ISO 230-6:2002 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 6. Определение точности позиционирования по объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей) 
	 

	ISO 230-7:2006 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 7. Геометрическая точность осей вращения 
	 

	ISO 230-10:2011 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 10. Определение эксплуатационных характеристик контактных измерительных головок станков с числовым программным управлением 
	 

	ISO 298:1973 
	Станки. Центры токарных станков. Размеры, обеспечивающие взаимозаменяемость 
	 

	ISO 369:2009 
	Станки. Символы для обозначения показаний на станках 
	 

	ISO 447:1984 
	Станки. Направление действия органов управления 
	Русский 

	ISO 1701-1:2004 
	Условия испытаний консольно-фрезерных станков. Проверка точности. Часть 1. Станки с горизонтальным шпинделем 
	 

	ISO 1701-2:2004 
	Условия испытаний консольно-фрезерных станков. Проверка точности. Часть 2. Станки с вертикальным шпинделем 
	 

	ISO 1708:1989 
	Условия приемки токарных станков общего назначения. Проверка точности 
	 

	ISO 1984-1:2001 
	Условия испытаний для фрезерных станков с ручным управлением с фиксированной высотой стола. Проверка точности. Часть 1. Станки с горизонтальным шпинделем 
	 

	ISO 1984-2:2001 
	Условия испытаний для фрезерных станков с ручным управлением с фиксированной высотой стола. Проверка точности. Часть 2. Станки с вертикальным шпинделем 
	 

	ISO 1985:1998 
	Станки. Условия испытаний плоскошлифовальных станков с вертикальным шпинделем и столом возвратно-поступательного перемещения. Проверка точности 
	 

	ISO 1986-1:2001 
	Условия испытания для плоскошлифовальных станков с горизонтальным шлифовальным шпинделем и столом возвратно-поступательного перемещения. Проверка точности. Часть 1. Станки с длиной стола 1600 мм 
	 

	ISO 2407:1997 
	Условия испытаний круглошлифовальных станков с горизонтальным шпинделем для обработки внутренних поверхностей. Проверка точности 
	 

	ISO 2423:1982 
	Условия приемки радиально-сверлильных станков с регулируемой по высоте траверсой. Проверка точности 
	Русский 

	ISO 2433:1999 
	Станки. Условия приемки универсальных и круглошлифовальных станков с подвижным столом для обработки наружных поверхностей. Проверка точности 
	 

	ISO 2772-1:1973 
	Условия испытаний вертикально-сверлильных станков со стойкой коробчатого типа. Проверка точности. Часть 1. Проверка точности геометрических параметров 
	Русский 

	ISO 2772-2:1974 
	Условия испытаний вертикально-сверлильных станков со стойкой коробчатого типа. Проверка точности. Часть 2. Проверка в работе 
	 

	ISO 2773-1:1973 
	Условия испытаний вертикально-сверлильных станков на колонне. Проверка точности. Часть 1. Проверка точности геометрических параметров 
	Русский 

	ISO 2773-2:1973 
	Условия испытаний вертикально-сверлильных станков на колонне. Проверка точности. Часть 2. Проверка в работе 
	Русский 

	ISO 3070-1:2007 
	Станки. Условия испытаний для проверки точности расточных и фрезерных станков с горизонтальным шпинделем. Часть 1. Станки с неподвижной стойкой и подвижным столом 
	 

	ISO 3070-2:2007 
	Станки. Условия испытаний для проверки точности расточных и фрезерных станков с горизонтальным шпинделем. Часть 2. Станки с подвижной стойкой и неподвижным столом 
	 

	ISO 3070-3:2007 
	Станки. Условия испытаний для проверки точности расточных и фрезерных станков с горизонтальным шпинделем. Часть 3. Станки с подвижной стойкой и подвижным столом 
	 

	ISO 3190:1975 
	Условия испытаний станков с револьверной головкой и одношпиндельных координатно-сверлильных станков с вертикальным шпинделем. Проверка точности 
	Русский 

	ISO 3655:1986 
	Условия приемки вертикальных одно- или двухстоечных токарно-карусельных станков с одной неподвижной или сменной планшайбой. Общее введение и проверка точности 
	Русский 

	ISO 3686-1:2000 
	Условия испытаний высокоточных револьверных и одношпиндельных координатных сверлильных и бурильных станков со столом стационарной высоты с вертикальным шпинделем. Проверка точности . Часть 1. Типовые станки с одной стойкой (колонной) 
	 

	ISO 3686-2:2000 
	Условия испытаний высокоточных револьверных и одношпиндельных координатных сверлильных и бурильных станков со столом стационарной высоты с вертикальным шпинделем. Проверка точности. Часть 2. Портальные типовые станки с движущимся столом 
	 

	ISO 3875:2004 
	Станки. Условия испытаний бесцентрово-шлифовальных станков для обработки наружных цилиндрических поверхностей. Проверка точности 
	 

	ISO 4703:2001 
	Условия испытаний плоскошлифовальных станков с двумя стойками. Станки для шлифования направляющих. Проверка точности 
	 

	ISO 6155:1998 
	Станки. Условия испытаний автоматических токарно-револьверных станков с горизонтальным шпинделем и одношпиндельных токарных автоматов. Проверка точности 
	 

	ISO 6480:1983 
	Условия приемки горизонтально-протяжных станков для внутреннего протягивания. Проверка точности 
	Русский 

	ISO 6481:1981 
	Условия приемки вертикально-протяжных станков для наружного протягивания. Проверка точности 
	 

	ISO 6545:1992 
	Условия приемки для зубофрезерных станков. Проверка точности 
	 

	ISO 6779:1981 
	Условия приемки вертикально-протяжных станков для внутреннего протягивания. Проверка точности 
	 

	ISO 8525:2008 
	Шум, распространяющийся по воздуху при работе станков. Условия эксплуатации металлорежущих станков 
	 

	ISO 8636-1:2000 
	Станки. Условия испытаний двухстоечных продольно-фрезерных станков. Проверка точности. Часть 1. Станки (портального типа) с неподвижным порталом 
	 

	ISO 8636-2:2007 
	Станки. Условия испытаний двухстоечных продольно-фрезерных станков. Проверка точности. Часть 2. Станки с неподвижным столом (и подвижным порталом) 
	 

	ISO 8956:1986 
	Условия приемки копировальных приспособлений (встроенных или автономных) для токарных станков. Проверка точности 
	Русский 

	ISO 14137:2000 
	Станки. Условия испытаний электроэрозионных вырезных станков. Терминология и проверка точности 
	 

	ISO 16156:2004 
	Безопасность станков. Требования безопасности к проекту и конструкции зажимных приспособлений для обрабатываемых деталей 
	 

	ISO 23125:2010 
	Станки. Безопасность. Токарные станки 
	 

	ISO/TR 230-8:2010 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 8. Вибрации 
	 

	ISO/TR 230-9:2005 
	Нормы и правила испытаний механических станков. Часть 9. Оценка неопределенности измерения для испытаний механических станков в соответствии со стандартами серии ISO 230, основные уравнения 
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