Режущие инструменты

	Обозначение 
	Наименование 
	Языки переводов 

	EN 1083-2:1997 
	Щетки приводные. Часть 2. Требования безопасности 
	Русский 

	EN 12413:2007+A1:2011 
	Требования безопасности к шлифовальным кругам из абразивного материала 
	 

	EN 13236:2010 
	Требования безопасности к суперабразивным инструментам 
	 

	EN 13743:2009 
	Требования безопасности к инструменту абразивному с покрытием 
	 

	EN 22568:1989 
	Плашки круглые ручные и машинные и воротки 
	 

	EN 22857:1989 
	Метчики шлифованные для крупной и мелкой резьбы ISO с допусками классов от 4H до 8H и от 4 G до 6 G. Допуски на изготовление резьбовой части 
	 

	EN 24230:1989 
	Плашки круглые ручные и машинные для нарезания конической трубной резьбы 
	 

	EN 24231:1989 
	Плашки круглые ручные и машинные для нарезания цилиндрической трубной резьбы 
	 

	EN 25967:1989 
	Метчики. Номенклатура основных типов и терминология 
	 

	EN 25968:1989 
	Плашки круглые. Терминология и номенклатура 
	 

	EN 61029-2-12:2011 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-12. Дополнительные требования к резьбонарезным станкам 
	 

	EN 62541-4:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 4. Службы 
	 

	EN 62541-5:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 5. Информационная модель 
	 

	EN 62541-6:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 6. Распределения 
	 

	EN 62541-8:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 8. Доступ к данным 
	 

	EN ISO 4957:1999 
	Стали инструментальные 
	 

	EN ISO 6103:2005 
	Изделия абразивные на связке. Допустимый дисбаланс шлифовальных кругов при изготовлении. Испытания статические 
	 

	EN ISO 15641:2001 
	Фрезы для высокоскоростной обработки. Требования к безопасности 
	 

	IEC 61029-2-12:2010 
	Безопасность переносных электрических инструментов с приводом от электродвигателя. Часть 2-12. Дополнительные требования к резьбонарезным станкам 
	 

	IEC 62541-4:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 4. Службы 
	 

	IEC 62541-5:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 5. Информационная модель 
	 

	IEC 62541-6:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 6. Распределения 
	 

	IEC 62541-8:2011 
	Унифицированная архитектура OPC. Часть 8. Доступ к данным 
	 

	ISO 234-1:1983 
	Напильники и рашпили. Часть 1. Размеры 
	 

	ISO 234-2:1982 
	Напильники и рашпили. Часть 2. Характеристика насечек 
	Русский 

	ISO 235:1980 
	Сверла с цилиндрическим хвостовиком короткой и средней серии и сверла с коническим хвостовиком Морзе 
	 

	ISO 236-1:1976 
	Развертки ручные 
	 

	ISO 236-2:1976 
	Развертки машинные удлиненные с коническим хвостовиком Морзе 
	 

	ISO 237:1975 
	Инструменты металлорежущие с цилиндрическими хвостовиками. Диаметры хвостовиков и размеры квадратов 
	Русский 

	ISO 239:1999 
	Патрон сверлильный конический 
	 

	ISO 240:1994 
	Фрезы. Размеры фрезерных оправок, обеспечивающие взаимозаменяемость 
	Русский 

	ISO 241:1994 
	Хвостовики токарных и строгальных резцов. Формы и размеры сечений 
	 

	ISO 242:1975 
	Пластинки твердосплавные для токарных резцов 
	 

	ISO 243:1975 
	Резцы токарные с твердосплавными пластинками. Резцы для обработки наружных поверхностей 
	Русский 

	ISO 494:2009 
	Сверла спиральные с цилиндрическими хвостовиками. Удлиненная серия 
	 

	ISO 504:1975 
	Резцы токарные с твердосплавными пластинками. Обозначение и маркировка 
	 

	ISO 513:2004 
	Классификация и применение твердых режущих материалов для снятия стружки с определенными режущими кромками. Обозначение основных групп по снятию стружки и групп по применению 
	 

	ISO 514:1975 
	Резцы токарные с твердосплавными пластинками. Резцы расточные 
	 

	ISO 521:2011 
	Развертки машинные с цилиндрическим хвостовиком и коническим хвостовиком Морзе 
	 

	ISO 522:1975 
	Допуски специальные для разверток 
	Русский 

	ISO 525:1999 
	Изделия абразивные на связке. Общие требования 
	 

	ISO 529:1993 
	Метчики короткие машинные и ручные 
	 

	ISO 603-1:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 1. Круги шлифовальные для наружного круглого шлифования в центрах 
	 

	ISO 603-2:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 2. Круги шлифовальные для бесцентрового наружного круглого шлифования 
	 

	ISO 603-3:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 3. Круги шлифовальные для внутреннего круглого шлифования 
	 

	ISO 603-4:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 4. Круги шлифовальные для плоского/круглого шлифования 
	 

	ISO 603-5:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 5. Круги  шлифовальные для плоского/торцевого шлифования 
	 

	ISO 603-6:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 6. Круги шлифовальные для заточки инструмента 
	 

	ISO 603-7:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 7. Круги шлифовальные для шлифования вручную 
	 

	ISO 603-8:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 8. Круги шлифовальные для удаления заусенцев и зачистки/удаления поверхностных дефектов 
	 

	ISO 603-9:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 9. Круги шлифовальные для шлифования под высоким давлением 
	 

	ISO 603-10:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 10. Бруски абразивные для хонингования и суперфиниширования 
	 

	ISO 603-11:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 11. Бруски ручные шлифовальные 
	 

	ISO 603-12:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 12. Круги шлифовальные для удаления заусенцев и зачистки на плоскошлифовальных станках 
	 

	ISO 603-13:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 13. Круги шлифовальные для удаления заусенцев и зачистки на вертикальных шлифовальных станках 
	 

	ISO 603-14:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 14. Круги шлифовальные для удаления заусенцев и зачистки/удаления поверхностных дефектов на шлифовальных станках 
	 

	ISO 603-15:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 15. Шлифовальные круги для отрезания на стационарных или передвижных отрезных станках 
	 

	ISO 603-16:1999 
	Изделия абразивные на связке. Размеры. Часть 16. Шлифовальные круги для отрезания ручным инструментом 
	 

	ISO 666:2006 
	Станки. Крепление плоских шлифовальных кругов с помощью втулочных фланцев 
	 

	ISO 866:1975 
	Сверла центровочные для сверлений центровых отверстий без предохранительного конуса. Тип А 
	Русский 

	ISO 883:1985 
	Пластины  многогранные сменные твердосплавные (карбидные) с закругленными вершинами без крепежного отверстия. Размеры 
	Русский 

	ISO 1641-1:2003 
	Фрезы торцовые и шпоночные. Часть 1. Фрезы с цилиндрическими хвостовиками 
	 

	ISO 1641-2:2011 
	Фрезы торцовые и шпоночные. Часть 2. Размеры и обозначение фрез с коническими хвостовиками Морзе 
	 

	ISO 1641-3:2011 
	Фрезы торцовые и шпоночные. Часть 3. Размеры и обозначение фрез с коническими хвостовиками конусностью 7/24 
	 

	ISO 1832:2004 
	Пластины многогранные сменные для режущих инструментов. Обозначение 
	 

	ISO 2238:2011 
	Развертки котельные машинные 
	 

	ISO 2250:2009 
	Развертки чистовые конические под метрические конусы и конусы Морзе с цилиндрическими хвостовиками и коническими хвостовиками Морзе 
	 

	ISO 2283:2000 
	Метчики машинные с длинным хвостовиком для номинальных диаметров от M3 до M24 и от 1/8 до 1 дюйма. Метчики машинные с укороченным хвостовиком 
	 

	ISO 2284:1987 
	Метчики ручные для цилиндрической и конической трубных резьб. Основные размеры и маркировка 
	Русский 

	ISO 2296:2011 
	Пилы дисковые по металлу с мелкими и крупными зубьями. Метрическая серия 
	 

	ISO 2306:1972 
	Сверла для отверстий под винтовую резьбу 
	 

	ISO 2336-1:1996 
	Полотна ножовочные. Часть 1. Размеры для полотен ручных ножовок 
	 

	ISO 2336-2:2006 
	Полотна ножовочные. Часть 2. Размеры полотен машинных ножовок 
	Русский 

	ISO 2402:1972 
	Развертки насадные с расточенным отверстием конусностью 1:30 и поводковым срезом и оправки для насадных разверток 
	 

	ISO 2421:2003 
	Инструменты абразивные гибкие. Цилиндрические муфты 
	 

	ISO 2540:1973 
	Сверла центровочные для сверления центровых отверстий с предохранительным конусом. Тип В 
	 

	ISO 2541:1972 
	Сверла центровочные для сверления центровых отверстий криволинейного профиля. Тип R 
	 

	ISO 2568:1988 
	Плашки круглые ручные и машинные и воротки 
	 

	ISO 2584:1972 
	Фрезы цилиндрические с гладким расточенным отверстием и шпоночной канавкой. Метрическая серия 
	 

	ISO 2585:1972 
	Фрезы прорезные с гладким расточенным отверстием и шпоночной канавкой. Метрическая серия 
	 

	ISO 2586:1985 
	Фрезы насадные торцовые с гладким расточенным отверстием и поводковым срезом. Метрическая серия 
	Русский 

	ISO 2587:1972 
	Фрезы трехсторонние с гладким расточенным отверстием и шпоночной канавкой. Метрическая серия 
	 

	ISO 2780:2006 
	Фрезы с поводковым срезом. Размеры, обеспечивающие взаимозаменяемость с фрезерными оправками. Метрическая серия 
	 

	ISO 2857:1973 
	Метчики шлифовальные для крупной и мелкой резьб ISO с допусками классов от 4H до 8H и от 4G до 6G. Допуски на изготовление резьбовой части 
	 

	ISO 2924:1973 
	Пилы дисковые цельные и сегментные для холодной резки металла. Размеры, обеспечивающие взаимозависимость привода. Диапазон диаметров от 224 до 2240 мм 
	Русский 

	ISO 2940-1:1974 
	Фрезы, устанавливаемые на центрирующих оправках конусностью 7:24. Посадочные размеры. Центрирующие оправки 
	 

	ISO 2940-2:1974 
	Фрезы, устанавливаемые на центрирующих оправках конусностью 7:24. Фрезы со вставными ножами 
	 

	ISO 2976:2005 
	Шлифовальные шкурки. Ленты шлифовальные бесконечные. Выбор соотношений ширины и длины 
	Русский 

	ISO 3002-1:1982 
	Основные величины, относящиеся к процессам резания и шлифования. Часть 1. Геометрия рабочей части режущего инструмента. Основные термины, эталонные системы координат, углы резания и истинные углы режущего инструмента, стружколомы 
	 

	ISO 3002-2:1982 
	Основные величины, относящиеся к процессам резания и шлифования. Часть 2. Геометрия рабочей части режущего инструмента. Основные формулы преобразования для определения соотношения углов резания и истинных углов режущего инструмента 
	 

	ISO 3002-3:1984 
	Основные величины, относящиеся к процессам резания и шлифования. Часть 3. Геометрические и кинематические величины, относящиеся к процессу резания 
	 

	ISO 3002-4:1984 
	Основные величины, относящиеся к процессам резания и шлифования. Часть 4. Усилия, энергия, мощность 
	 

	ISO 3002-5:1989 
	Основные величины, относящиеся к процессам резания и шлифования. Часть 5. Основная терминология для процессов шлифования с использованием шлифовальных кругов 
	 

	ISO 3286:1976 
	Инструменты режущие однолезвийные. Радиусы закруглений 
	 

	ISO 3291:1995 
	Сверла спиральные удлиненные с коническим хвостовиком Морзе 
	 

	ISO 3292:1995 
	Сверла спиральные удлиненные с цилиндрическим хвостовиком 
	 

	ISO 3293:1975 
	Зенковки с коническим хвостовиком Морзе для углов 60, 90 и 120 градусов 
	 

	ISO 3294:1975 
	Зенковки с цилиндрическим хвостовиком для углов 60, 90 и 120 градусов 
	 

	ISO 3314:1975 
	Зенкеры насадные с расточенным отверстием конусностью 1:30 и поводковым срезом 
	Русский 

	ISO 3337:2000 
	Фрезы Т-пазовые с цилиндрическими хвостовиками и коническими хвостовиками Морзе, имеющими резьбовое отверстие 
	 

	ISO 3338-1:1996 
	Хвостовики цилиндрические для фрез. Часть 1. Размерные характеристики обычных цилиндрических хвостовиков 
	 

	ISO 3338-2:2007 
	Хвостовики цилиндрические для фрез. Часть 2. Размерные характеристики цилиндрических хвостовиков с лыской 
	 

	ISO 3338-3:1996 
	Хвостовики цилиндрические для фрез. Часть 3. Размерные характеристики резьбовых хвостовиков 
	 

	ISO 3364:2011 
	Пластины режущие многогранные твердосплавные с закругленными вершинами и цилиндрическим крепежным отверстием. Размеры 
	 

	ISO 3365:1985 
	Пластины многогранные сменные твердосплавные (карбидные) с зачистными кромками без крепежного отверстия. Размеры 
	 

	ISO 3366:1999 
	Инструменты абразивные гибкие. Валики абразивные 
	 

	ISO 3438:2003 
	Сверла спиральные ступенчатые с коническим хвостовиком Морзе для отверстий под резьбу самонарезающего винта 
	 

	ISO 3439:2003 
	Сверла спиральные ступенчатые с цилиндрическим хвостовиком для отверстий под резьбу самонарезающего винта 
	 

	ISO 3465:1975 
	Развертки ручные под конические штифты 
	 

	ISO 3466:1975 
	Развертки машинные с цилиндрическим хвостовиком под конические штифты 
	 

	ISO 3467:1975 
	Развертки машинные с коническим хвостовиком Морзе под конические штифты 
	 

	ISO 3685:1993 
	Испытание на срок службы токарных однолезвийных резцов 
	 

	ISO 3855:1977 
	Фрезы. Номенклатура 
	 

	ISO 3859:2000 
	Фрезы угловые прямые и обратные с цилиндрическими хвостовиками 
	 

	ISO 3860:2011 
	Фрезы насадные на шпонке. Фасонные фрезы с постоянным профилем зубьев 
	 

	ISO 3919:2005 
	Шлифовальные шкурки. Круги шлифовальные лепестковые с оправкой 
	Русский 

	ISO 3940:1977 
	Фрезы профильные концевые с цилиндрическими хвостовиками для обработки штампов 
	 

	ISO 4203:1978 
	Инструменты с цилиндрическим хвостовиком. Поводковые срезы и гнезда. Размеры 
	 

	ISO 4204:1977 
	Зенковки с коническим хвостовиком Морзе и сменной направляющей цапфой для углов 90° впотай 
	 

	ISO 4205:1991 
	Зенковки под конические отверстия с цилиндрическим хвостовиком и направляющей цапфой для углов 90° впотай 
	 

	ISO 4206:1991 
	Зенковки цилиндрические с цилиндрическим хвостовиком и направляющей цапфой 
	 

	ISO 4208:1977 
	Цапфы направляющие сменные для зенковок на 90°. Размеры 
	 

	ISO 4230:1987 
	Плашки круглые ручные и машинные для нарезания конической трубной резьбы. Серия R 
	 

	ISO 4231:1987 
	Плашки круглые ручные и машинные для нарезания конической трубной резьбы. Серия G 
	 

	ISO 4875-1:2006 
	Полотна ленточных пил по металлу. Часть 1. Словарь 
	Русский 

	ISO 4875-2:2006 
	Полотна ленточных пил по металлу. Часть 2. Характеристики и размеры 
	Русский 

	ISO 5396:1977 
	Матрицы холодновысадочные твердосплавные. Терминология 
	Русский 

	ISO 5407:1981 
	Заготовки твердосплавные для матриц холодной высадки. Размеры и допуски 
	 

	ISO 5419:1982 
	Сверла спиральные. Термины, определения и типы 
	 

	ISO 5420:1983 
	Развертки. Термины, определения и типы 
	 

	ISO 5421:1977 
	Пластинки шлифовальные из быстрорежущей стали для резцов 
	 

	ISO 5429:2005 
	Шлифовальные шкурки. Круги шлифовальные лепестковые со встроенными фланцами или съемными фланцами 
	Русский 

	ISO 5468:2006 
	Сверла вращательные и ударно-вращательные с твердосплавными режущими пластинами для работ по каменной кладке. Размеры 
	Русский 

	ISO 5608:1995 
	Державки обычного и картриджного типов для многогранных режущих пластинок, применяемые при токарных и копировальных работах. Обозначение 
	 

	ISO 5609:1998 
	Оправки расточные для многогранных режущих пластин. Размеры 
	 

	ISO 5610-1:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 1. Общий обзор, корреляция и определение размеров 
	 

	ISO 5610-2:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 2. Форма A 
	 

	ISO 5610-3:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 3. Форма B 
	 

	ISO 5610-4:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 4. Форма D 
	 

	ISO 5610-5:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 5. Форма F 
	 

	ISO 5610-6:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 6. Форма G 
	 

	ISO 5610-7:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 7. Форма J 
	 

	ISO 5610-8:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 8. Форма K 
	 

	ISO 5610-9:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 9. Форма L 
	 

	ISO 5610-10:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 10. Форма N 
	 

	ISO 5610-11:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 11. Форма R 
	 

	ISO 5610-12:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 12. Форма S 
	 

	ISO 5610-13:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 13. Форма T 
	 

	ISO 5610-14:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 14. Форма H 
	 

	ISO 5610-15:2010 
	Оправки инструментальные с прямоугольным хвостовиком для многогранных режущих пластин. Часть 15. Форма V 
	 

	ISO 5611:1995 
	Державки картриджные типа  А для многогранных режущих пластинок. Размеры 
	 

	ISO 5967:1981 
	Метчики. Номенклатура основных типов и терминология 
	Русский 

	ISO 5968:1981 
	Плашки круглые резьбонарезные. Терминология 
	Русский 

	ISO 5969:1979 
	Метчики шлифованные для трубной резьбы серий G и Rp. Допуски на резьбовую часть 
	 

	ISO 6103:2005 
	Изделия абразивные на связке. Допустимый дисбаланс шлифовальных кругов при изготовлении. Испытания статические 
	 

	ISO 6104:2005 
	Изделия сверхабразивные. Инструменты вращающиеся шлифовальные с алмазным или кубическим нитридом бора. Общий обзор, обозначение и многоязычная номенклатура 
	 

	ISO 6106:2005 
	Изделия абразивные. Контроль зернистости суперабразивов 
	 

	ISO 6108:1978 
	Фрезы угловые двусторонние с гладким расточенным отверстием и шпоночной канавкой 
	 

	ISO 6261:2011 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком (оправки расточные) для сменных твердосплавных пластинок. Обозначение 
	 

	ISO 6262-1:1982 
	Фрезы концевые с многогранными (неперетачиваемыми) пластинами. Часть 1. Фрезы концевые с цилиндрическими хвостовиками с лыской 
	 

	ISO 6262-2:1982 
	Фрезы концевые с многогранными (неперетачиваемыми) пластинами. Часть 2. Концевые фрезы с конусным хвостовиком Морзе 
	 

	ISO 6344-1:1998 
	Инструменты абразивные гибкие. Гранулометрический анализ. Часть 1. Определение гранулометрического состава 
	 

	ISO 6344-2:1998 
	Инструменты абразивные гибкие. Гранулометрический анализ. Часть 2. Определение гранулометрического состава микрозерен от P 12 до P 220 
	 

	ISO 6344-3:1998 
	Инструменты абразивные гибкие. Гранулометрический анализ. Часть 3. Определение гранулометрического состава шлифпорошка от Р240 до Р2500 
	 

	ISO 6462:2011 
	Фрезы торцовые и фрезы для обработки уступов с многогранными пластинами. Размеры 
	 

	ISO 6986:1983 
	Фрезы трехсторонние (пазовые) с многогранными пластинами. Размеры 
	 

	ISO 6987:1998 
	Пластины многогранные сменные из твердых материалов с закругленными вершинами, с частично цилиндрическим крепежным отверстием. Размеры 
	 

	ISO 7079:1981 
	Сверла-коронки с цилиндрическими хвостовиками и конусными хвостовиками Морзе 
	 

	ISO 7226:1988 
	Плашки ручные шестигранные 
	 

	ISO 7755-1:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 1. Общие технические условия 
	 

	ISO 7755-2:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 2. Борфрезы цилиндрические  (тип А) 
	 

	ISO 7755-3:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 3. Борфрезы цилиндрические с закругленным наконечником (тип С) 
	 

	ISO 7755-4:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 4. Борфрезы сферические  (тип D) 
	 

	ISO 7755-5:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 5. Борфрезы овальные  (тип E) 
	 

	ISO 7755-6:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 6. Борфрезы дугообразные  с закругленным наконечником (тип F) 
	 

	ISO 7755-7:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 7. Борфрезы дугообразные с заостренным наконечником (тип G) 
	 

	ISO 7755-8:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 8. Борфрезы факелообразные  (тип H) 
	 

	ISO 7755-9:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 9. Борфрезы с конусом 60 и 90 градусов (типы J и K) 
	 

	ISO 7755-10:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 10. Борфрезы конические с закругленным наконечником (тип L) 
	 

	ISO 7755-11:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 11. Борфрезы конические  с заостренным наконечником (тип M) 
	 

	ISO 7755-12:1984 
	Борфрезы твердосплавные. Часть 12. Борфрезы с обратным конусом (тип N) 
	 

	ISO 8051:1999 
	Метчики с длинными хвостовиками с номинальными диаметрами от М3 до М10. Метчики с полным диаметром хвостовика с канавкой 
	 

	ISO 8486-1:1996 
	Абразивы со связующим. Определение и обозначение гранулометрического состава. Часть 1. Макрозерна от F4 до F220 
	 

	ISO 8486-2:2007 
	Абразивы со связующим. Определение и обозначение гранулометрического состава. Часть 2. Макрозерна от F230 до F2000 
	 

	ISO 8688-1:1989 
	Испытание на долговечность режущего инструмента для фрезерования. Часть 1. Торцевое фрезерование 
	 

	ISO 8688-2:1989 
	Испытание на долговечность режущего инструмента для фрезерования. Часть 2. Концевое фрезерование 
	 

	ISO 8830:1991 
	Метчики машинные из быстрорежущей стали с шлифованной резьбой. Технические условия 
	 

	ISO 9136-1:2004 
	Зерна абразивные. Определение объемной плотности. Часть 1. Макрозерна 
	 

	ISO 9136-2:1999 
	Зерна абразивные. Определение объемной плотности. Часть 2. Микрозерна 
	 

	ISO 9138:1993 
	Зерна абразивные. Отбор проб 
	 

	ISO 9284:1992 
	Зерна абразивные. Установки для проведения ситового анализа 
	 

	ISO 9285:1997 
	Зерна абразивные и абразивная порода. Химический анализ плавкого оксида алюминия 
	 

	ISO 9286:1997 
	Зерна абразивные и абразивная порода. Химический анализ карбида кремния 
	 

	ISO 9361-1:1991 
	Пластины многогранные сменные для режущих инструментов. Пластины режущие керамические с закругленными вершинами. Часть 1. Размеры режущих пластин без крепежных отверстий 
	 

	ISO 9361-2:2011 
	Пластины режущие многогранные для режущих инструментов. Керамические режущие пластины с закругленными вершинами. Часть 2. Размеры режущих пластин с цилиндрическим крепежным отверстием 
	 

	ISO 9766:1990 
	Сверла с многогранными режущими пластинами. Цилиндрические хвостовики с лыской 
	 

	ISO 10145-1:1993 
	Фрезы концевые с напаянными винтовыми твердосплавными пластинами. Часть 1. Размеры концевых фрез с цилиндрическим хвостовиком 
	Русский 

	ISO 10145-2:1993 
	Фрезы концевые с напаянными винтовыми твердосплавными пластинами. Часть 2. Размеры концевых фрез с хвостовиком с конусностью 7/24 
	Русский 

	ISO 10643:2009 
	Размеры вспомогательных элементов для фрезерных оправок с призматической шпонкой и поводковым срезом 
	 

	ISO 10887:1999 
	Патроны сверлильные трехкулачковые с ключевым зажимом. Технические условия 
	 

	ISO 10888:1999 
	Патроны сверлильные трехкулачковые без ключевого зажима. Технические условия 
	 

	ISO 10898:1992 
	Сверла центровочные 
	 

	ISO 10899:1996 
	Сверла спиральные двухперые из быстрорежущей стали. Технические условия 
	 

	ISO 10910:1995 
	Классификация и обозначение приблизительных зон стружкоудаления для многогранных режущих пластин со стружколомом 
	 

	ISO 10911:2010 
	Фрезы торцевые твердосплавные цельные с цилиндрическим хвостовиком. Размеры 
	 

	ISO 11054:2006 
	Инструменты режущие. Обозначение групп быстрорежущей стали 
	 

	ISO 11529-1:2005 
	Фрезы. Обозначения. Часть 1. Фрезы концевые  цельные или с режущей кромкой 
	 

	ISO 11529-2:2005 
	Фрезы. Обозначения. Часть 2. Фрезы концевые и расточные  с многогранными режущими пластинами 
	 

	ISO 12197:1996 
	Фрезы Вудруффа для нарезки шпоночных канавок. Размеры 
	 

	ISO 13399-1:2006 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 1. Обзор, основные принципы и общая информационная модель 
	 

	ISO 13942:2000 
	Изделия абразивные на связке. Предельные отклонения и допуски биения 
	 

	ISO 15635:2001 
	Инструменты абразивные гибкие. Пластинчатые диски 
	 

	ISO 15636:2003 
	Прокладки запасные  для дисков из вулканизированной фибры 
	 

	ISO 15637-1:2002 
	Приспособления зажимные для цилиндрических абразивных муфт. Часть 1. Приспособления зажимные со стержнем для ручных шлифовальных станков 
	 

	ISO 15637-2:2002 
	Приспособления зажимные для цилиндрических абразивных муфт. Часть 2. Приспособления зажимные для стационарных станков 
	 

	ISO 15641:2001 
	Фрезы для высокоскоростной обработки. Требования к безопасности 
	 

	ISO 15917:2007 
	Фрезы концевые сферические цельные с цилиндрическим хвостовиком из твердых сплавов и керамических материалов. Размеры 
	 

	ISO 16057:2002 
	Инструменты абразивные гибкие. Диски из вулканизированной фибры 
	 

	ISO 16462:2004 
	Вставки нитридные кубические с борсодержащим покрытием, с наконечником или сплошные. Размеры, типы 
	 

	ISO 16463:2004 
	Вставки алмазные поликристаллические, с наконечником. Размеры, типы 
	 

	ISO 21537-1:2004 
	Фланцы захватные для суперабразивных отрезных кругов. Часть 1. Природный камень 
	 

	ISO 21537-2:2004 
	Фланцы захватные для суперабразивных отрезных кругов. Часть 2. Строительство 
	 

	ISO 21538:2004 
	Заготовки для суперабразивных отрезных кругов. Отверстия монтажные и крепежные . Строительство зданий и гражданское строительство 
	 

	ISO 21948:2001 
	Инструменты абразивные гибкие. Плоские пластинки 
	 

	ISO 21949:2001 
	Инструменты абразивные гибкие. Плоские пластинки с пылеулавливающими отверстиями 
	 

	ISO 21950:2001 
	Инструменты абразивные гибкие. Плоские диски 
	 

	ISO 21951:2001 
	Инструменты абразивные гибкие. Плоские диски с пылеулавливающими  отверстиями 
	 

	ISO 22037:2007 
	Фрезы концевые цельные с радиусами закругления вершины и цилиндрическими хвостовиками из твердых инструментальных материалов. Размеры 
	 

	ISO 22917:2004 
	Суперабразивы. Предельные отклонения и допуски на износ шлифовальных кругов с алмазным или кубическим нитридом бора 
	 

	ISO/TR 24857:2006 
	Порошок синтетический алмазный. Прочность отдельной частицы к разрушению при сжатии. Система "DiaTest-SI" 
	 

	ISO/TS 13399-2:2005 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 2. Справочный словарь по режущим изделиям 
	 

	ISO/TS 13399-3:2007 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 3. Справочный словарь по частям инструментов 
	 

	ISO/TS 13399-4:2007 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 4. Справочный словарь по адаптивным частям 
	 

	ISO/TS 13399-5:2007 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 5. Справочный словарь по частям узлов 
	 

	ISO/TS 13399-50:2007 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 50. Справочный словарь по системам координат и общим концепциям 
	 

	ISO/TS 13399-60:2007 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 60. Справочный словарь по системам соединения 
	 

	ISO/TS 13399-100:2008 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 100. Определения, принципы и методы составления справочных словарей 
	 

	ISO/TS 13399-150:2008 
	Представление и обмен данными о режущих инструментах. Часть 150. Руководство по использованию 
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