Станочные системы

	Обозначение 
	Наименование 
	Языки переводов 

	EN 1550:1997+ A1:2008 
	Безопасность станков. Требования безопасности для разработки и конструирования зажимных патронов заготовок 
	 

	ISO 238:1974 
	Втулки переходные и удлинители для инструментов с коническим хвостовиком Морзе 
	Русский 

	ISO 296:1991 
	Cтанки. Самофиксирующиеся конусы хвостовиков инструментов 
	 

	ISO 297:1988 
	Хвостовики инструментов с конусностью 7:24 для смены вручную 
	Русский 

	ISO 299:1987 
	Столы станков. Т-образные пазы и соответствующие болты 
	 

	ISO 702-1:2009 
	Станки. Соединительные размеры торцов шпинделя и рабочих зажимных патронов. Часть 1. Коническое соединение 
	 

	ISO 702-2:2007 
	Станки. Соединительные размеры торцов шпинделя и рабочих зажимных патронов. Часть 2. Тип "camlock" 
	 

	ISO 702-3:2007 
	Станки. Соединительные размеры торцов шпинделя и рабочих зажимных патронов. Часть 3. Байонетный тип 
	 

	ISO 702-4:2004 
	Станки. Соединительные размеры торцов шпинделя и рабочих зажимных патронов. Часть 4. Цилиндрическое соединение 
	 

	ISO 839-1:2006 
	Оправки фрезерные с конусностью 7:24. Часть 1. Размеры и обозначение 
	 

	ISO 839-2:1977 
	Оправки фрезерные с конусностью 7:24. Часть 2. Вспомогательные принадлежности 
	 

	ISO 1080:1975 
	Станки. Хвостовики с конусом Морзе. Пазы под клиновую шпонку 
	 

	ISO 2562:1973 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Салазки 
	 

	ISO 2727:1973 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Передние бабки 
	 

	ISO 2769:1973 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Станины с направляющими для салазок 
	 

	ISO 2891:1977 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Станины и колонны 
	 

	ISO 2905:1985 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Головки шпинделей и регулируемые патроны для многошпиндельных головок 
	Русский 

	ISO 2912:1973 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Многошпиндельные головки. Размеры кожуха и приводного вала 
	 

	ISO 2934:1973 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Станина с направляющими для колонны 
	Русский 

	ISO 3089:2005 
	Станки. Условия испытаний самоцентрирующихся ручных патронов с цельным кулачком 
	 

	ISO 3371:1975 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Поворотные столы и многосторонние центральные опоры поворотных столов 
	 

	ISO 3408-1:2006 
	Винты шариковые. Часть 1. Словарь и обозначения 
	 

	ISO 3408-2:1991 
	Винты шариковые. Часть 2. Номинальные диаметры и номинальные шаги. Метрические серии 
	 

	ISO 3408-3:2006 
	Винты шариковые. Часть 3. Условия приемки и приемочные испытания 
	 

	ISO 3408-4:2006 
	Винты шариковые. Часть 4. Статическая осевая жесткость 
	 

	ISO 3408-5:2006 
	Винты шариковые. Часть 5. Номинальные статические и динамические осевые нагрузки и срок службы 
	 

	ISO 3442-1:2005 
	Станки. Размеры и геометрические испытания самоцентрирующих патронов с кулачками из двух частей. Часть 1. Ручные патроны с крестообразным креплением кулачков 
	 

	ISO 3442-2:2005 
	Станки. Размеры и геометрические испытания самоцентрирующих патронов с кулачками из двух частей. Часть 2. Механизированные патроны с крестообразным креплением кулачков 
	 

	ISO 3442-3:2007 
	Станки. Размеры и геометрические испытания самоцетрирующих патронов с кулачками из двух частей. Часть 3. Механизированные патроны с зубчатыми кулачками 
	 

	ISO 3476:1975 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Поводковый привод и фланцы для крепления многошпиндельных головок 
	 

	ISO 3589:1975 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Стойки с направляющими 
	Русский 

	ISO 3590:1976 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Узлы шпинделя 
	Русский 

	ISO 3610:1976 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Опорные консоли 
	 

	ISO 3936:1993 
	Втулки переходные с поводковым срезом с внутренним и внешним конусами 7:24. Размеры 
	Русский 

	ISO 3937-1:2008 
	Оправки фрезерные с поводковым срезом. Часть 1. Размеры конусов Морзе 
	 

	ISO 3937-2:2008 
	Оправки фрезерные с поводковым срезом. Часть 2. Размеры конусов 7:24 
	 

	ISO 3937-3:2008 
	Оправки фрезерные с поводковым срезом. Часть 3. Размеры полых конусных устройств сопряжения с плоской контактной поверхностью 
	 

	ISO 3970:1977 
	Модули унифицированные для систем агрегатирования в станкостроении. Стойки с направляющими. Напольный тип 
	 

	ISO 4202:1978 
	Втулки переходные с внешним конусом 7:24 для иструментов с коническими хвостовиками Морзе 
	 

	ISO 4207:1977 
	Зенковки с коническим хвостовиком Морзе и сменной направляющей цапфой 
	 

	ISO 4248:1978 
	Втулки кондукторные. Определения и номенклатура 
	 

	ISO 5169:1977 
	Станки. Оформление инструкций по смазке 
	 

	ISO 5170:1977 
	Станки. Системы смазки 
	 

	ISO 5413:1993 
	Станки. Конусы Морзе жесткой передачи 
	 

	ISO 5414-1:2002 
	Патроны (держатели концевых фрез) с зажимными винтами для инструментов с цилиндрическим хвостовиком и лыской. Часть 1. Размеры приводной системы хвостовиков инструментов 
	 

	ISO 5414-2:2002 
	Патроны (держатели концевых фрез) с зажимными винтами для инструментов с цилиндрическим хвостовиком и лыской. Часть 2. Размеры соединений зажимных патронов и обозначение 
	 

	ISO 5415:2007 
	Втулки переходные с внешним конусом 7:24 и внутренним конусом Морзе с встроенным винтом 
	 

	ISO 5734:1986 
	Условия приемки механических делительных головок станков. Проверка точности 
	Русский 

	ISO 7388-1:2007 
	Хвостовики инструментов с конусностью 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 1. Размеры и обозначение хвостовиков форм A, AD, AF, U, UD и UF 
	 

	ISO 7388-2:2007 
	Хвостовики инструментов с конусностью 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 2. Размеры и обозначение хвостовиков форм J, JD и JF 
	 

	ISO 7388-3:2007 
	Хвостовики инструментов с конусностью 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 3. Захватные головки хвостовиков форм  AC, AD, AF, UC, UD, UF, JD и JF 
	 

	ISO 8526-1:1990 
	Модули для металлорежущих станков. Спутники с устройством фиксации деталей. Часть 1. Спутники с устройством фиксации деталей с номинальным размером до 800 мм 
	 

	ISO 8526-2:1990 
	Модули для металлорежущих станков. Спутники с устройством фиксации деталей. Часть 2. Спутники с устройством фиксации деталей с номинальным размером более 800 мм 
	 

	ISO 9270-1:2010 
	Концы шпинделей передние с конусом 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 1. Размеры и обозначение передних концов шпинделей форм S и SF 
	 

	ISO 9270-2:2010 
	Концы шпинделей передние с конусом 7:24 для устройств автоматической смены инструмента. Часть 2. Размеры и обозначение передних концов шпинделей форм J и JF 
	 

	ISO 10649-1:2010 
	Оправки фрезерные с призматической шпонкой и поводковым срезом. Часть 1. Общие размеры 
	 

	ISO 10649-2:2010 
	Оправки фрезерные с призматической шпонкой и поводковым срезом. Часть 2. Размеры и обозначение инструментальных оправок с полыми конусными устройствами сопряжения с плоской контактной поверхностью 
	 

	ISO 10649-3:2010 
	Оправки фрезерные с призматической шпонкой и поводковым срезом. Часть 3. Размеры и обозначение инструментальных оправок с конусом 7:24 для устройств автоматической смены инструментов 
	 

	ISO 10649-4:2010 
	Оправки фрезерные с призматической шпонкой и поводковым срезом. Часть 4. Размеры и обозначение инструментальных оправок с конусом 7:24 без устройств автоматической смены инструментов 
	 

	ISO 10889-1:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 1. Цилиндрический хвостовик, установочное отверстие. Технические условия на поставку 
	 

	ISO 10889-2:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 2. Тип А, хвостовики для инструментальных оправок специальной конструкции 
	 

	ISO 10889-3:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 3. Тип В с прямоугольным радиальным гнездом 
	 

	ISO 10889-4:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 4. Тип С с прямоугольным осевым гнездом 
	 

	ISO 10889-5:1997 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 5. Тип Д с более чем одним прямоугольным гнездом 
	 

	ISO 10889-6:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 6. Тип Е с цилиндрическим гнездом 
	 

	ISO 10889-7:2004 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 7. Тип F с конусообразным гнездом 
	 

	ISO 10889-8:1997 
	Оправки инструментальные с цилиндрическим хвостовиком. Часть 8. Тип Z вспомогательные детали 
	 

	ISO 10897:1996 
	Патроны цанговые для держателей с конусностью 1:10. Патроны цанговые, держатели, гайки 
	 

	ISO 12164-1:2001 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью полые конусные. Часть 1. Конические хвостовики. Размеры 
	 

	ISO 12164-2:2001 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью полые конусные. Часть 2. Приемные устройства. Размеры 
	 

	ISO 12164-3:2008 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью полые конусные. Часть 3. Размеры хвостовиков для невращающихся инструментов 
	 

	ISO 12164-4:2008 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью полые конусные. Часть 4. Размеры  приемных устройств для невращающихся инструментов 
	 

	ISO 15488:2003 
	Патроны цанговые с установочным углом 8° для хвостовиков инструментов. Патроны цанговые, гайки и установочные размеры 
	 

	ISO 19719:2010 
	Станки. Зажимные патроны для обрабатываемых деталей. Словарь 
	 

	ISO 23848-1:2009 
	Станки. Пазы под шарики. Часть 1. Общие характеристики и требования 
	 

	ISO 23848-2:2009 
	Станки. Пазы под шарики. Часть 2. Динамическая и статическая нагрузки и номинальная долговечность 
	 

	ISO 26622-1:2008 
	Устройства сопряжения с системой на шариковых направляющих модульные конусные. Часть 1. Размеры и обозначение хвостовиков 
	 

	ISO 26622-2:2008 
	Устройства сопряжения с системой на шариковых направляющих модульные конусные. Часть 2. Размеры и обозначение приемных устройств 
	 

	ISO 26623-1:2008 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью многоугольные конусные. Часть 1. Размеры и обозначение хвостовиков 
	 

	ISO 26623-2:2008 
	Устройства сопряжения с плоской контактной поверхностью многоугольные конусные. Часть 2. Размеры и обозначение приемных устройств 
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